Furnierarbeit (Fachrichtung Mébel/Innenausbau)

Stationdre Maschinen

Furnierfligemaschine (Optional)

Furnierpresse

Bandschleifmaschine

Formatieren (Gemass Angaben Priifungsort)

Handmaschinen

Handschleifmaschine

Handwerkzeug

Furniersage (Optional)

Schleifmittel

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfugemaschine /
Furniersage

Furnier zuschneiden

Bank Furnier zusammensetzen
Furnierpresse Leim auftragen, pressen
Bank Furnier biindig abstossen

Maschinelles Formatieren

Formatieren

Bandschleifmaschine

schleifen Kérnung 120

Handschleifmaschine

vordere Flache schleifen

Handschleifen

bereit fiir Oberflachenbehandlung

Bank

Kanten brechen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lénge |Breite | Dicke
Blatt MDF | 1 500 500 19

Teil 1 hell Fur 1 500 85 | 06-0.9
Teil 2 hell Fur 1 415 80 | 0.6-0.9
Teil 3 hell Fur | 1 293.4| 5869 0.6-09
Teil 4 dunkel Fur 1 415 5 106-09
Teil 5 dunkel Fur 1 586.9| 2934/ 0.6-0.9
Gegenzug Fur 1 500 500 | 0.6-0.9

500

85

415

7N\

\&/

80

415

500

Teilprifung

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 17a_P.1 Mobel
Massstab: 1.5
Plangrésse: 420 x 297
Datum: 10.02.2017
Gezeichnet: Is




Belegen (Fachrichtung Bau/Fenster und Wagner)

Stationdre Maschinen
Furnierpresse (Gemass Angaben Priifungsort) 7

Handmaschinen

Handoberfrase / Biindighobelmaschine
Anlaufring / Kopierring fiir Handoberfrase
Handschleifmaschine

Handwerkzeug

Schleifmittel

Leim (Gemass Angaben Prufungsort)
Anpressrolle (Gemass Angaben Priifungsort)

Arbeiten
Bank Kante leimen

Reissen (ohne Bewertung)
Handoberfrase HPL-Platten auf Grosse frasen
Bank HPL-Platten zusammensetzen

Handoberfrase /
Bulindighobelmaschine | HPL-Kante biindig frasen

Schleifmittel HPL-Kante biindig schleifen

Furnierpresse / Bank Leim auftragen, pressen

Handoberfrase HPL-Platte blindig frasen

Bank Kanten brechen, verputzen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange | Breite |Dicke

Blatt MDF | 1 499 500

Frasunterlage MDF | 1 700 300

Fuhrungsschiene MDF | 1 700 120

Teil hell Kun | 2 500 200

Teil dunkel Kun | 1 500 300

Kante Kun 1 500 19

Gegenzug Kun | 1 500 500

. .- Aufgaben-Nr.: 17a_P.1 Bau
|_|®__U_.C.qC3© Massstab: 1:5/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297
<MM Schreinermeister Datum: 10.02.2017

und Mébelfabrikanten Gezeichnet: Is
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Einpassarbeit

Handmaschinen
Stichsage
Handbohrmaschine

Handwerkzeug

Parallelanreisser

Handwerkzeug

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)
Abdeckung an Wand einpassen
Kein Verputzen

Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke

Abdeckung weiss bes | Spa/bes| 1 | 608 450 16
(oben sichtbar, unten nicht sichtbar)

450 (Abdeckung)

Ansicht B

Ansicht A

608 (Abdeckung)

._| _ .q Aufgaben-Nr.: 17a_P.2
el _u_.C CD@ Massstab: 1:5
Verband Schweizerischer _u_mzm_.@mmm” 420 x 297 A
<mmg Schreinermeister Datum: 10.02.2017 B
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: Is




Einpassarbeit

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite | Dicke
Boden MDF | 1 670 500 19
Doppelboden MDF |1 512 320 19
Seite links MDF | 1 154.7 2244 | 30
Seite rechts aussen MDF |1 250 5076 | 19
Front MDF |1 190 4346 | 30
Aufdoppelung L 1 179.5 50 30

Teilprifung

VSSM

Verband Schweizerischer

Schreinermeister

und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 17a_P.2
Massstab: 1.5
Plangrésse: 420 x 297
Datum: 10.02.2017
Gezeichnet: Is
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Rahmenfragment Ansicht
Stationdre Maschinen .
Kehlmaschine A Ansicht
Langlochbohrmaschine / Kettenstemmer
N
Handmaschinen
Gehrungskreissage / Kreissdge (Gemass Angaben PEc:@moé
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung) m
Gehrungskreissage ablangen
Langlochb. / Kettenst. | Zapfenloch stemmen
Dubellécher bohren
Falzen / Nuten
Kehlmaschine A Zapfen frasen
Kamm frasen N
Bank Verbindungen fertig stellen 60 B 305.1 (430) 84.9
Zusammenstecken (ohne Leim) : :
Kein Verputzen 450
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries links N 1 500 60 24
Zwischenfries N 1 565.7 60 24
Fries unten N 1 430 60 24
Stossholz N 1 550 120 24
Probeholz N 1 450 60 24 & cC-C
Diibel @8 x 40 2 | OP086.021.17 A
> - > N AO
@8x40
co T: Fr-w 31
-
Fr-q 21
> q
B-B
o & o
16 ¥
A
S ; ,
40 (42)
Vavya T
12 12
32 40
._| _ .q Aufgaben-Nr.: 17a_P.3 7
el U_.C C:@ Massstab: 1:10/1:1 0
<Mmg Verband Schweizerischer N_m.ﬂ:@_dmmm” “_Noow MNMN
mn_:ﬂ_._m:._._aw,mﬁ atum: .0Z2. 10 24
und Mgbelfabrikanten Gezeichnet: Is / v ;ﬁ




Schrank mit Tiire

Stationdre Maschinen

Standerbohrmaschine

Handmaschinen

Handbohrmaschine

Nutfrasmaschine Lamello Zeta P2 und Bohrschablone

Nutfrdsmaschine Lamello

Handwerkzeug

Schleifmittel

Schraubzwingen

Handwerkzeug

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Standerbohrmaschine

Locher bohren

Nutfrdsmaschine

Lamello Zeta P2 Verbindungen fréasen

Lamello 20 Verbindungen frasen

Handbohrmaschine

Mit Bohrschablone Zeta P2 Lécher bohren

Bank

Vor dem Zusammenbau Experten zeigen

Schrank zusammenbauen

nur rechte Seite verleimen

Handbohrmaschine

Anschlagpuffer bohren

Bank

Tlre verputzen

Kanten an Ture leicht brechen

Beschlage montieren

Ture montieren und ausrichten

Werkstoffliste Mat. Stk. |Lange |Breite |Dicke
Seite links MDF 1 461 229 19
Seite rechts MDF 1 500 250 19
Deckel MDF 1 281 250 19
Boden MDF 1 262 229 19
Front MDF 1 400 277.5 19
Einachs-Topfband 2 | OPO 0045064 /0077734
Schrauben Lks 4 135x16

Tlrpuffer 2 | OPO 48.887.11
Lamello Clamex P-14 4 | OPO 86.005.61
Lamello 20 4

Ansicht C
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._| _ .- .q Aufgaben-Nr.: 17a_P.4

el _u_.C CD@ Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer _u_m_._o_dmmm” 420 x 297
Schreinermeister Datum: 10.02.2017
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: s
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Abricht- und Dickenhobelmaschinen-Arbeit

Stationdre Maschinen

Abrichthobelmaschine

Dickenhobelmaschine

Handmaschinen

Gehrungskreissage

Nutfrasmaschine Lamello

Arbeiten

Abrichthobelmaschine

Friese abrichten / fligen

Dickenhobelmaschine

Auf Mass aushobeln

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Gehrungskreissage

Abléngen

Ansicht
500

N
100 | 270 130

-
%

153.6

Abrichthobelmaschine | Schrage konisch hobeln
Schrage hobeln nach Modell
Abgesetztes Hobeln
Nutfrasmaschine Lamello | Verbindungen fréasen
Bank Zusammenstecken (ohne Leim)
Kein Verputzen
4
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries N 1 500 90 |30
Fries N 1 500 90 |24
Die Friese sind aus rohen ungehobelten Brettern auszuhobeln.
Probeholz N 1 450 100 |30 D
Lamello 10 3 -
Hinweis
Die 3 mm Absatztiefe ist am tiefsten Punkt zu erreichen.
o
>
Das Modell wird vom
Prifungsort bereitgestelit.
._| _ .q Aufgaben-Nr.: 17a_P.5
el _u_.C CD@ Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297
<Mmg Schreinermeister Datum: 10.02.2017
und Mgbelfabrikanten Gezeichnet: Is
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An Modell
anpassen

A-A

24

Lam 20 frasen
Lam 10 stecken

Modell




Abricht- und Dickenhobelmaschinen-Arbeit

Werkstoffliste

Mat. | Stk.|Lange

Breite

Dicke

Modell

L 1 600

60

40

Teilprifung

VSSM

Schreinermeister

Verband Schweizerischer

und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 17a_P.5
Massstab: 1:10/1:1
Plangrésse: 420 x 297
Datum: 10.02.2017

Gezeichnet:

Is

Modellguerschnitt
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Handarbeit

Stationdre Maschinen

Ansicht D

Langlochbohrmaschine oM -
Handmaschinen - : e
Handhobelmaschine
Handbohrmaschine
Handwerkzeug _
Japanséage / Feinsage B B
Stechbeitel i —1—
Handhobel
Arbeiten o) —
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Langlochbohrmaschine | Zapfenloch stemmen
Handhobelmaschine Schrége hobeln A-A
Handhobel Schréage sauberhobeln
Japansage / Feinsdge | Zapfen ségen 350 50

Absetzungen sagen ‘
Stechbeitel ausstechen ]|
Bank Zusammenstecken (ohne Leim) V
Handbohrmaschine Dibel bohren 400

Kein Verputzen

B-B

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke i
Fries oben N 1| 400 50 40 400
Fries unten N 1] 400 80 24 -
Fries rechts N 1] 500 50 40 °
Hilfsholz N 1 250 50 40
Diibel @8 x 50 1| OPO 86.021.19

Teilprifung

Verband Schweizerischer

<Mmg Schreinermeister

und Mdbelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 17a_P.6
Massstab: 1:10/1:1
Plangrésse: 420 x 297
Datum: 10.02.2017
Gezeichnet: Is
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Kreissagearbeit

Stationdre Maschinen

Kreissage A

Handmaschinen

Nutfrasmaschine Lamello

Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kreissage Platten zuschneiden

Nutfrasmaschine Lamello

Verbindungen frasen

Bank

Kanten leicht brechen

kein Flachenschliff

kein Verleimen

Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke
Teil oben MDF | 1| 430 | 360.3| 16
Teil unten MDF 1| 500 150 16
Teil mitte Spalbes| 1| 245 2479 19
Lamello 20 6

Oben sauber,

unten nicht sichtbar

Teilprifung

VSSM

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 17a_P.7
Massstab: 1:3/1:1
Plangrosse: 420 x 297
Datum: 10.02.2017
Gezeichnet: Is
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Kehlarbeit

Stationdre Maschinen Ansicht B
Kehlmaschine B
Arbeiten =
Bank Reissen (ohne Bewertung) =
Kehlmaschine Nuten und falzen
Ein- und ausgefahrenen Falz ~
Fasen der Feder
Bank Zusammenstecken (ohne Leim)
Kein Verputzen
N S
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke N ©
Friese L 2 500 80 24 A A
Feder MDF |1 500 23 10 b _4 h_4
Probeholz N 1 450 80 24
\ A-A
28 10 42
&8 Fase 2 x2 10
14
o~
o ~
9\
~ |
o~
A-A N !
o
80 A
5
3 =
S 42 10 28
80 7 14
94
A
B

._| _ .q Aufgaben-Nr.: 17a_P.8

el _u_.C CD@ Massstab: 1:5/1:1
Verband Schweizerischer _u_mzo_dmmm” 420 x 297

<MM§ Schreinermeister Datum: 10.02.2017
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: Is




Bandsagearbeit

Stationare Maschinen

Bandsage
Kantenschleifmaschine Ansicht C
60, 150 60 130

Arbeiten A A
Bank Reissen (ohne Bewertung) s - - ~
Bandséage Komplette Bearbeitung © V1
Kantenschleifmaschine | Rundungen bearbeiten o
Bank Kanten nicht brechen ©

Kein Verputzen

Keine Nachbearbeitung der B o _H

Verbindungen am Bank ©

Zusammenstecken (ohne Leim)

S
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries links N 1 450 60 24
Fries oben N 1 400 60 24
Bogen N 1 370 135 24
Stossholz N 1 350 60 24
A-A
N
60 340
400
V'S
C

Die Reiss-Schablone wird durch die

Priifungsorganisation zur Verfligung gestellt.

Teilprifung

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mdbelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 17a_P.9
Massstab: 1:10/1:1
Plangrésse: 420 x 297
Datum: 10.02.2017
Gezeichnet: Is

Ansicht B

JI\J

Ansicht C

390

160

450

30

-
w

34

Als Reisshilfe sind die beiden
Grundlinien auf der Schablone
enthalten.

30

50

34
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Bandsagearbeit

370
Die beiden Grundlinien sind
fur das Reissen auf der Schablone
mit dem Gravierfraser einzufrasen.
muw DXF Datei wird mitgeliefert!
3
S —
3 S,
- O
= 0a)
o =
o
= o 8
o @
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Léange |Breite |Dicke
Schablone MDF | 1 |370 170 5 N L
Teilorif Adfgaben . 17 PS Nur fur die interne Schablonenherstellung
el U_.C CD@ Massstab: 11
VerbandSchweizerischer || 19T0SSe: 420 x 297 Schablone wird durch Priifungsorganisation zur Verfiigung gestellt
Schreinermeister Datum: 10.02.2017

VSSM

und Mdbelfabrikanten

Gezeichnet:

Is




Platte mit Randleiste

Stationdre Maschinen

Kreissage B A-A B
v
Handmaschinen . > ) > > ) >
Handoberfrase B mit Fraszirkel _ _l_
Gehrungskreissage
Handbohrmaschine
Ansicht B Lks 3.5x30

Arbeiten @
Bank Reissen (ohne Bewertung) 440 10 N ™
Handoberfrase Tasche frasen 88.2 3518 R NN
Bank Taschenecken ausstechen i , i 7
Kreissage Platte zuschneiden S © R R 7
Gehrungskreissage Randleiste zuschneiden + 4 7
Handoberfrase Rundung frésen A
Handbohrmaschine Schraubenlécher Bohren "8

Randleiste montieren S o
Bank Kein Verputzen 66.3 2 < -

Kein Verleimen S I

- 2 -
| - .
n . . 214 ] 226 Ansicht B
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke .
Platte MDF | 1 | 500 440 19 _
Einsatz MDF | 1 | 150 100 19
Randleiste L 1 |640 30 | 10 S
Schrauben 5 |Lks3.5x30 _
= . N N
A N
107 3 AN
= &3
2 =
++ K o
90 100 100
290 150 10
450
._| _ .q Aufgaben-Nr.: 17a_P.10
el _uq.C CD@ Massstab: 1:5/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297
<mmg Schreinermeister Datum: 10.02.2017
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: Is
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